DELIK iGi Di$ AGMA KATERLERI

INTERNAL THREADING TOOLHOLDERS
INNEN-GEWINDEDREHHALTER

ORIGINAL : ISO |

Tork Anahtar
Torx Key
Torx-Schliissel

Cijena || Stanje

R L DCON WF LF OHN WF DMIN % & &/ (KM) [ (kom)

Takim Olgileri (mm)
Dimension (mm)
Abmessung (mm)

Kesici Ug

Sikma Vidasi
Insert S

Screw

Takim Kodu
Ordering Code
Bestell-Bezeichnung

TIR/LS25R16 ® @ 25 25 200 - 162 29
TIR/LS32S16 @@ 32 32 250 - 197 36
TIR/LS40T16 @ @ 40 40 300 - 237 44
TIR/LS50U16 @ @ 50 50 350 - 287 54
TIRILS25R22 @@ 25 25 200 - 181 29
TIR/LS32822 @@ 32 32 250 - 216 38
TIR/LS40T22 @ e 40 40 300 - 256 46
TIR/LS50U22 @ ® 50 50 350 - 306 58
TIR/LS32827 @@ 32 32 250 - 226 40 1620-Mbx18

TIR/LS40T27 @ e 40 40 300 - 266 48 27IRL | 1620-M5x22 | ATS-27E | ATS-271 | MAHSMB6T | ABPL0S | 80-T20
TIR/LS50U27 @ @ 50 50 350 - 316 58

16 IR/L [1710-U5-40x122) ATS-16E | ATS-161 | MHHE40AS | agpgg | 80-T10

221R/L | 1720-U8-32x15 | ATS-22E | ATS-221 | AAVA2-UB-3205| ABPL-04 | 80-T20

TIRLA25R16 O ® 25 25200 50 162 29 se0 [ 1]

TIR/LA32816 O ® 32 32 250 60 197 36 16IRL 1710-U5-40x122| ATS-16E | ATS-161 4 6250 | 31 |

TIR/LA40T16 O ® 40 40 300 65 239 44 [ 7880 | 19 |
R: Sag/ Right / Rechts L: Sol/Left/Links  Stokta / In Stock /Auf Lager © Stokta Yok / Non Stock Item / Kein Lagerartiel, Lieferzeit auf Anfiage Siparig Ornegi/Ordering Example/ Bestellbeispiel
Takimlar standart 1.5° helis agil olarak dretilir. / The tools have a built in 1.5° helix angle. | GEWINDE-DREHHALTER werden mit Einstellwinke! 1.5° hergestellt 1 ad /pcs./stiick TIR S25R 16

DELIK iCi SAG YONDE VIDA AGMA DELIK iCi SOL YONDE VDA AGMA
INTERNAL RIGHT HAND THREADING OPERATION INTERNAL LEFT HAND THREADING OPERATION

HERSTELLUNG VON INNEN -RECHTSGEWINDE HERSTELLUNG VON INNEN -LINKSGEWINDE

UYARI / WARNING | ACHTUNG
Figiir B ve D icin; negatif acil altiik kullaniimalidir. / For figure B and D; negative shim must be used. / Fiir Abbildung B und D; negative Unterlage verwenden.
Altliksiz katerlerde B ve D figiirii uygulanamaz. / B and D figures can not be applied on tools without shim. / Fiir Abbildung B und D; kann nicht mit Werkzeugen ohne Unterlegplatte erfolgen.
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